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(ELANCARAN PROSES

Dedi Tatinardi — 06121004
Kata Kunci: £QQ, Safety Stock, ROP, Maksimum persediaan

Tujuan dalam penerapan penclitian ini adalah untuk mengetahui jumlah
kebutuhan bahan baku sclama satu periode, menentukan jumlah bahan baku yang
paling ekonomis dengan metode EOQ, mencntukan persediaan bahan b.nku
minimum (Safery Stock) yang harus ada di gudang dan menentukan persediaan
bahan baku maksimum (maximal stock) yang harus ada di gudang.

Hasil dan perhitungan dapat disimpulkan bahwa kebutuhan bahan baku
selama satu periode pada PT Ongkowidjoyo adatah 9.149.591 980 Kg, jumlah
bahan baku yang paling ckonomis dengan metode FOQ adalah sebesar 489.467
Kg sedangkan safery stock yang merupakan persediaan minimum yang harus ada
di gudang dengan tujuan untuk menjaga kemungkinan terjadinya kekurangan
bahan baku menurut hasil perhitungan diperoleh 76.246.599 Kg. Titik pemesanan
kembali (ROP), hasil dari perhitungan pencliti adalah 228.739.797. dan
persediaan maksimum yang bolch dipesan olch perusahaan adalah 305.475.863

Kg, karena persediaan yang berlebih akan menambah biaya penyimpanan dan
risiko akan kerusakan barang.
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